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Àííîòàöèÿ

Çíà÷èìîé îïåðàöèåé íà ïèùåâûõ ïðåäïðèÿòèÿõ ÿâëÿåòñÿ ïðîöåññ ñìåøèâàíèÿ è èçìåëü÷åíèÿ

ðàçëè÷íûõ èíãðåäèåíòîâ, êîòîðûé âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûõ óñòðîéñòâ

� áëåíäåðîâ. Èçúÿíîì â ýêñïëóàòàöèè äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ ÿâëÿåòñÿ âûñîêèé óðîâåíü øóìà,

ïðåâîñõîäÿùèé äîïóñêàåìûå ñàíèòàðíûå íîðìû. Öåëüþ ðàáîòû ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâëåíèå øóìîâûõ

õàðàêòåðèñòèê (ØÕ) áëåíäåðà ïðè ðàçëè÷íûõ ðåæèìàõ ðàáîòû, à òàêæå óñòàíîâëåíèå âîçäåéñòâèÿ

òåõíîëîãè÷åñêèõ è êèíåìàòè÷åñêèõ óñëîâèé íà å¼ ØÕ. Óñòàíîâëåíèå ØÕ âåëîñü â ðåâåðáåðàöèîííîé

êàìåðå ðàçìåðîì 100 ì3 øóìîìåðîì ¾Àññèñòåíò¿ ÍÒÌ-Çàùèòà (ÐÔ) ñîãëàñíî ÃÎÑÒ 51400-99 (ÈÑÎ

3743-1(2)-94). Â êà÷åñòâå ýêñïåðèìåíòàëüíîãî îáðàçöà ïðèìåíÿëàñü ìàøèíà Ð100 Ñ13 Macap èòàëèéñêîãî

èçãîòîâëåíèÿ ôèðìû ¾Macap¿. Ìàøèíà èññëåäîâàëàñü íà ðàáî÷åì è õîëîñòîì õîäó. Óñòàíîâëåíû

çíà÷åíèÿ âèáðîàêóñòè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê (ÂÀÕ) áëåíäåðà Ð100 Ñ13 Macap èòàëèéñêîãî ïðîèçâîäñòâà

â óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè, ïðè ðàáîòå íà õîëîñòîì õîäó îòìå÷àåòñÿ ïðåâûøåíèå ïðåäåëüíî-äîïóñòèìûõ

øóìîâûõ õàðàêòåðèñòèê (ÏÄØÕ) ïðàêòè÷åñêè íà âñåõ ÷àñòîòàõ. Ïðåäëîæåíû ðåêîìåíäàöèè ïî

óëó÷øåíèþ çâóêîâûõ ïàðàìåòðîâ ìàøèíû.
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A signi�cant operation in food enterprises is the process of mixing and grinding various ingredients,

which is performed using high-performance devices - blenders. A �aw in the operation of this equipment is

a high noise level that exceeds the permissible sanitary standards. The aim of the work is to establish the

noise characteristics (NH) of a blender under various operating modes, as well as to establish the impact of

technological and kinematic conditions on its NH. The determination of NH was carried out in a reverberation

chamber with a size of 100 m3 using an NTM-Protection (RF) sound level meter "Assistant" in accordance

with GOST 51400-99 (ISO 3743-1(2)-94). As an experimental sample, a P100 C13 Macap machine made in

Italy by Macap was used. The car was examined at work and idle. The values of vibroacoustic characteristics

(VAC) of the Italian-made R100 C13 Macap blender under operating conditions have been established; when

idling, the maximum permissible noise characteristics (MPNC) are exceeded at almost all frequencies. Suggested

recommendations for improving the sound parameters of the machine.

Keywords: blender, noise and vibration characteristics, operating speed, waveform, product density.

Ââåäåíèå

Â ïèùåâûõ ïðîèçâîäñòâàõ øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ îáîðóäîâàíèå äëÿ ïåðåìåøèâàíèÿ
è âçáèâàíèÿ ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ. Èñïîëüçóþòñÿ âçáèâàëüíûå, ïåðåìåøèâàþùèå ìàøèíû,
ìàøèíû äëÿ äðîáëåíèÿ òâåðäûõ ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ [1-3]. Íàèáîëåå óíèâåðñàëüíûìè
ÿâëÿþòñÿ áëåíäåðû ôðàíöóçñêîãî, èòàëüÿíñêîãî è ðîññèéñêîãî ïðîèçâîäñòâà.

Â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè, â òîì ÷èñëå îáùåñòâåííîì ïèòàíèè, îíè
èñïîëüçóþòñÿ äëÿ îáðàáîòêè ñûðüÿ è ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ, ñëåäóþùèõ êîíñèñòåíöèé:
òâåðäûõ, ïëàñòè÷íûõ è æèäêèõ. Áëåíäåðû ïðèìåíÿþò ïðè ïðîèçâîäñòâå òðàäèöèîííûõ
õëåáîáóëî÷íûõ èçäåëèé, à òàêæå íîâûõ õëåáîáóëî÷íûõ èçäåëèé, ýíåðãåòè÷åñêèõ
áàòîí÷èêîâ, êîðìîâ äëÿ ñåëüñêîõîçÿéñòâåííûõ æèâîòíûõ, íîâûõ ñîðòîâ ìàêàðîí,
ïèùåâûõ äîáàâîê è ò.ä.

Ðàáîòà áëåíäåðà ñîïðîâîæäàåòñÿ èçëó÷åíèåì øóìà, êîòîðûé âðåäíî âîçäåéñòâóåò
íà ðàáîòíèêîâ ïðåäïðèÿòèÿ. Òàêæå øóì è âèáðàöèÿ âîçíèêàåò â ðåçóëüòàòå èçíîñà
îñíîâíûõ óçëîâ áëåíäåðà.

Öåëüþ ýòîé ðàáîòû ÿâëÿåòñÿ èçó÷åíèå âèáðîàêóñòè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê
áëåíäåðà ïðè ðàáîòå áåç íàãðóçêè è ïðè îáðàáîòêå ïèùåâîãî ñûðüÿ è ïðîäóêòîâ.

Ñðåäè áåñ÷èñëåííûõ êîíñòðóêöèé òåñòîìåñèëüíûõ è âçáèâàëüíûõ ìàøèí,
èçãîòîâëåíèÿ èíîñòðàííûõ êîìïàíèé, ïðåèìóùåñòâåííîå ðàñïðîñòðàíåíèå â ñòðàíàõ
áëèæíåãî çàðóáåæüÿ ïîëó÷èë âûñîêîïðîôåññèîíàëüíûé áëåíäåð Ð100 Ñ13 Macap,
èçãîòîâëÿåìûé ìàññîâî êîìïàíèåé Macap (Èòàëèÿ), è ïðèìåíÿåìûé äëÿ ïîëó÷åíèÿ
êîêòåéëåé, ïðèãîòîâëåíèÿ ðàçíîîáðàçíûõ ïþðå è ñîóñîâ è ò.ä.

Äàííîå îáîðóäîâàíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ â êàôå, áàðàõ, ðåñòîðàíàõ, ïèööåðèÿõ è
äðóãèõ ìåñòàõ.

1. Ìåòîäè÷åñêèå ïðåäïîñûëêè

Áëåíäåð èìååò äâå ñêîðîñòè ðàáîòû - 10030 è 15000 îá/ìèí, îíè ïîçâîëÿþò çà
êîðîòêîå âðåìÿ ïðèãîòîâèòü êîêòåéëü èëè ôðåø. Ìîùíîñòè îáîðóäîâàíèÿ -0.4 êÂò
õâàòàåò äëÿ áûñòðîãî èçìåëü÷åíèÿ òâåðäûõ ôðóêòîâ äàæå ïðè ìàêñèìàëüíîé çàãðóçêå
÷àøè (îáúåì ÷àøè - 1,7 ë). Äàííûõ õàðàêòåðèñòèê äîñòàòî÷íî äëÿ èçìåëü÷åíèÿ ìÿãêèõ
è òâåðäûõ ïðîäóêòîâ, â òîì ÷èñëå è ëüäà.

Èçìåðåíèÿ ÂÀÕ ìàøèíû âûïîëíÿëèñü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ Ð 51400-99
(ÈÑÎ 3743-1-94, ÈÑÎ 3743-2-94) ¾Øóì ìàøèí. Îïðåäåëåíèå óðîâíåé çâóêîâîé
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ìîùíîñòè èñòî÷íèêîâ øóìà ïî çâóêîâîìó äàâëåíèþ. Òåõíè÷åñêèå ìåòîäû äëÿ ìàëûõ
ïåðåíîñíûõ èñòî÷íèêîâ øóìà â ðåâåðáåðàöèîííûõ ïîëÿõ â ïîìåùåíèÿõ ñ æåñòêèìè
ñòåíàìè è â ñïåöèàëüíûõ ðåâåðáåðàöèîííûõ êàìåðàõ¿ [4,5]. Ïðèìåíÿëàñü àòòåñòîâàííàÿ
ðåâåðáåðàöèîííàÿ êàìåðà êàôåäðû îáîðóäîâàíèÿ ïèùåâûõ ïðîèçâîäñòâ ÄîíÍÓÝÒ
ðàçìåðîì â 100 ì3, ãäå íà òåõíîëîãè÷åñêîì ñòîëå ðàñïîëàãàëñÿ èçó÷àåìûé áëåíäåð (1)
(ðèñ. 1).

Èññëåäîâàíèÿ ÂÀÕ ïðîâîäèëèñü íà ýêñïåðèìåíòàëüíîì ñòåíäå, êîòîðûé ñîñòîèò
èç: êîìïëåêòà èçìåðèòåëüíîãî Ê505 (2), ïðåîáðàçîâàòåëÿ ìîùíîñòè Ï.030 (3), àíàëîãîâî-
öèôðîâîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ (ÀÖÏ) (4), òî÷íîãî èìïóëüñíîãî øóìîìåðà 00 023 ¾Robotron¿
(5), øóìîìåðà ÂØÂ-003 Ì2 (6), àíàëèçàòîðà øóìà è âèáðàöèè ¾ÀÑÑÈÑÒÅÍÒ¿ (9), ÏÊ
(8) è áëåíäåðà (7), óñòàíîâëåííîãî íà òåõíîëîãè÷åñêîì ñòîëå.

Ðèñ. 1. Ýêñïåðèìåíòàëüíûé ñòåíä

Èçìåðèòåëüíîå ðàññòîÿíèå 1 ì. Ðàñõîæäåíèå âíåøíåãî øóìà è èñòî÷íèêà çâóêà
ïðåäñòàâëÿëî áîëüøå äåñÿòè äÁ â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ÷àñòîò è ïî óðîâíþ çâóêà.

Èçìåðÿëèñü:

1) ýêâèâàëåíòíûå óðîâíè çâóêîâîãî äàâëåíèÿ â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ÷àñòîò è ïî
õàðàêòåðèñòèêå A; Lp, LpA;

2) âèáðîóñêîðåíèå a íà îïîðàõ êðåïëåíèÿ ìàøèíû;
3) çàòðà÷èâàåìàÿ ìîùíîñòü ìàøèíû N .

Ñîãëàñíî ñ ÃÎÑÒ óðîâíè çâóêîâîãî äàâëåíèÿ áûëè ïåðåñ÷èòàíû â óðîâíè
çâóêîâîé ìîùíîñòè (ÓÇÌ), êîòîðûå ñðàâíèâàëèñü ñ ïðåäåëüíî äîïóñòèìûìè øóìîâûìè
õàðàêòåðèñòèêàìè äëÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèé ÐÔ, çàëîâ êàôå, ðåñòîðàíîâ,
ñòîëîâûõ è íåïîñðåäñòâåííî ïðèìûêàþùèõ òåððèòîðèé [6-8]. Ðàñ÷åò ÏÄØÕ äëÿ áëåíäåðà
ïðîèçâîäèëñÿ ñîãëàñíî ìåæãîñóäàðñòâåííîìó ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 30530-97 ¾Ìåòîäû ðàñ÷åòà
ïðåäåëüíî äîïóñòèìûõ øóìîâûõ õàðàêòåðèñòèê ñòàöèîíàðíûõ ìàøèí¿ ïðè ðàáîòå
ïîä íàãðóçêîé. Ñîïîñòàâëåíèå ØÕ ñ ðàññ÷èòàííûìè ÏÄØÕ ïîçâîëÿåò óñòàíîâèòü
íàïðàâëåíèÿ óëó÷øåíèÿ êîíñòðóêöèè ìàøèíû äëÿ ïîâûøåíèÿ å¼ òåõíè÷åñêîãî óðîâíÿ.
Ðàññ÷èòàííûå ÏÄØÕ ñîîòâåòñòâóþò òèïîâûì óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè çàëîâ êàôå.

Âñå èçìåðÿåìûå ïàðàìåòðû çàïèñûâàëèñü â ðåæèìå ðåàëüíîãî âðåìåíè
â ïðîãðàììå äëÿ âåäåíèÿ àðõèâà èçìåðåíèé íà ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå (ÏÊ).
Ïîñðåäñòâîì àíàëîãîâî-öèôðîâîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ èññëåäóåìûå ïàðàìåòðû (LpA,äÁÀ;



Çàïëåòíèêîâ È.Í., Ãîðäèåíêî À.Â., Åðåìåíêî Ä. Î., Çàõàðîâ À. Þ.

Øóìîâûå è âèáðàöèîííûå ïàðàìåòðû áëåíäåðà ÌÀÑÀÐ Ð100 Ñ13 ïðè îáðàáîòêå æèäêèõ ïèùåâûõ

ïðîäóêòîâ 48

à, ì/ñ2; N , Âò) îòîáðàæàëèñü ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììû ACP NEW2 â âèäå îñöèëîãðàììû
íà ÏÊ (ðèñ. 2).

Ðèñ. 2. Îñöèëîãðàììà çàïèñè àêóñòè÷åñêèõ è òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ ðàáîòû
áëåíäåðà Macap Ð100 Ñ13 (íà ïðèìåðå ìîäåëüíîé æèäêîñòè)

Áëåíäåð èññëåäîâàëñÿ íà õîëîñòîì õîäó è ïðè îáðàáîòêå æèäêèõ ïèùåâûõ
ïðîäóêòîâ ðàçëè÷íîé ïëîòíîñòè, ðàçëè÷íîãî îáúåìà è ÷àñòîòå âðàùåíèÿ ðàáî÷åãî
îðãàíà: ìîäåëüíàÿ æèäêîñòü ñ ïëîòíîñòüþ 1000 êã/ì3, èìèòèðóþùàÿ ìîëî÷íûé êîêòåéëü
(ñëèâêè); ÿéöà êóðèíûå; ìàñëî ïîäñîëíå÷íîå ðàôèíèðîâàííîå ¾Çëàòîæàð¿; ìàéîíåç
ñàëàòíûé ¾Íîðìà¿; òîìàòíûé ìîðñ.

2. Ðåçóëüòàòû ýêñïåðèìåíòàëüíûõ èññëåäîâàíèé

Â èòîãå âûïîëíåíèÿ îïûòîâ íà ÏÊ çàïèñàíû îñöèëëîãðàììû â ðåàëüíîì
ìàñøòàáå âðåìåíè çàòðà÷èâàåìàÿ ìîùíîñòü N , Âò, óðîâåíü çâóêà À (ÓÇÀ) - LpA,äÁÀ è
âèáðîóñêîðåíèå íà êîðïóñå áëåíäåðà aê, ì/ñ

2. Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ðåãèñòðèðîâàëàñü
îáðàçöîâûì âàòòìåòðîì (Ê 505). Ïåðèîä èçìåðåíèé ñîñòàâëÿë 0,1 ñ. Òàðèðîâêà
îñöèëëîãðàìì ïî óðîâíþ çâóêîâîãî äàâëåíèÿ (ÓÇÄ) è âèáðîóñêîðåíèþ âåëàñü ïî ïðèáîðó
¾Àññèñòåíò¿. Ñòàòèñòè÷åñêàÿ ïåðåðàáîòêà èòîãîâ èçìåðåíèÿ ÓÇÀ âûïîëíÿëàñü ñîãëàñíî
ñ ÃÎÑÒ 27408-87 ¾Øóì. Ìåòîäû ñòàòèñòè÷åñêîé îáðàáîòêè ðåçóëüòàòîâ îïðåäåëåíèÿ
è êîíòðîëÿ óðîâíÿ øóìà, èçëó÷àåìîãî ìàøèíàìè¿, à ÓÇÄ ñîãëàñíî ñ ÃÎÑÒ 30691-2001
(ÈÑÎ 4871-96) ¾Øóì ìàøèí. Çàÿâëåíèå è êîíòðîëü çíà÷åíèé øóìîâûõ õàðàêòåðèñòèê¿.

Îáçîð èòîãîâ îïûòîâ (ðèñ. 2) äàåò ïîíÿòü, ÷òî áëåíäåð èçëó÷àåò íåïîñòîÿííûé
øóìà, êàê áåç íàãðóçêè, òàê è ïîä íàãðóçêîé.

Â èòîãå èçó÷åíèé îòìå÷åíî, ÷òî íà êîððåêòèðîâàííûé óðîâåíü çâóêîâîé
ìîùíîñòè, à åùå â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ÷àñòîò, ñàìîå áîëüøîå âîçäåéñòâèå îêàçûâàåò
ñêîðîñòü âðàùåíèÿ íîæåâîãî ðàáî÷åãî îðãàíà. Îäíàêî, ñòåïåíü çàïîëíåíèÿ ñòàêàíà è
ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà, îáðàáàòûâàåìîãî ïèùåâîãî ïðîäóêòà, òàêæå îêàçûâàþò
âëèÿíèå íà ÓÇÌ áëåíäåðà.

Îòìå÷åíî, ÷òî óâåëè÷åíèå ÓÇÌ ñîïðÿæåíî ñ îáðàáàòûâàíèåì ïèùåâîãî ïðîäóêòà
ñ áîëåå âûñîêîé ïëîòíîñòüþ, à åùå ñ óâåëè÷åíèåì ÷àñòîòû âðàùåíèÿ íîæåâîãî ðàáî÷åãî
îðãàíà. ×òî â ñâîþ î÷åðåäü ãîâîðèò î òîì, ÷òî ðàáîòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ÿâëÿåòñÿ
îñíîâíûì èñòî÷íèêîì ïîâûøåííîãî øóìà â äàííîé ìàøèíå. Ýòà çàêîíîìåðíîñòü
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ïðîÿâëÿåòñÿ, â ïåðâóþ î÷åðåäü, íà íèçêèõ ÷àñòîòàõ. Ñòàíîâÿòñÿ õóæå ØÕ ìàøèíû ïðè
ïîâûøåíèè îáúåìà ïèùåâîãî ïðîäóêòà.

Êîððåêòèðîâàííûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè, èçëó÷àåìûé ìàøèíîé ïðè ðàáîòå
íà õîëîñòîì õîäó ñîñòàâëÿåò 74 äÁÀ, â ðàáî÷åì ðåæèìå � 79,5 äÁÀ. Ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ
îòìå÷àåòñÿ ïî õàðàêòåðèñòèêå À òîëüêî ïðè íàãðóæåíèè - íà 2,5 äÁÀ.

Òàáëèöà 1

Õàðàêòåðèñòèêè íà õîëîñòîì õîäó

Ñðåä- Âè-

íÿÿ Óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè áðî-

Ñêî- ñêî- Robotron Lw, äÁ, â îêòàâíîé ïîëîñå ÷àñòîò óñêî-

ðîñòü, ðîñòü ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêîé ÷àñòîòîé, Ãö ðåíèå

ðàä/ñ N , LpAmax, LpAmin, a,

Âò äÁÀ äÁÀ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 ì/ñ2

1050 66,66 76,91 72,91 36,91 53,91 66,91 56,91 61,91 70,91 69,91 60,91 0,043

1570 120 80,91 73,41 36,11 46,11 80,41 66,21 66,71 73,41 74,11 66,01 0,033

Èññëåäîâàíèÿ ØÕ ìàøèíû â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ÷àñòîò (òàáë. 1) ïîêàçûâàåò,
÷òî ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ îòñëåæèâàåòñÿ ïðè ðàáîòå áåç íàãðóçêè â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî
ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè 250 Ãö - íà 2 äÁ, 2000 Ãö - íà 3,4 äÁ, 4000 Ãö - íà 6 äÁ
(ðèñ. 3).

Ðèñ. 3. Óðîâíè çâóêîâîé ìîùíîñòè áëåíäåðà áåç íàãðóçêè

Ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ íàáëþäàåòñÿ òàêæå ïðè îáðàáîòêå (ðèñ. 4):

- ìîäåëüíîé æèäêîñòè â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè
2000 Ãö - íà 3 äÁ è 4000 Ãö - íà 1,2 äÁ, äëÿ îáúåìà V=100 ìë è ñêîðîñòè ðàáîòû 1570
ðàä/ñ.

- ÿèö êóðèíûõ â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè 4000 Ãö
- íà 1 äÁ, äëÿ îáúåìà V=400 ìë è ñêîðîñòè ðàáîòû 1570 ðàä/ñ.

- ìàéîíåçà â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè 2000 Ãö -
íà 1 äÁ, äëÿ îáúåìà V=200 ìë è ñêîðîñòè ðàáîòû 1570 ðàä/ñ.

- òîìàòíîãî ìîðñà íà ñêîðîñòè ðàáîòû 1570 ðàä/ñ, ïðè îáúåìàõ V=100 è V=200
ìë â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè 2000 Ãö - íà 4,3 è 3,6 äÁ, è
4000 Ãö - íà 2 è 1,6 äÁ ñîîòâåòñòâåííî.

Ïðè îáðàáîòêå ïîäñîëíå÷íîãî ìàñëà ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ íå îáíàðóæåíî.
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Ðèñ. 4. Óðîâíè çâóêîâîé ìîùíîñòè áëåíäåðà ïðè îáðàáîòêå:
à) ìîäåëüíîé æèäêîñòè, ïëîòíîñòüþ 998,2 êã/ì3; á) ÿèö êóðèíûõ, ïëîòíîñòüþ

1050 êã/ì3; â) ìàñëà ïîäñîëíå÷íîãî, ïëîòíîñòüþ 926 êã/ì3; ã) ìàéîíåçà, ïëîòíîñòüþ
910 êã/ì3; ä) òîìàòíîãî ìîðñà, ïëîòíîñòüþ 1060 êã/ì3

Ïðè îáðàáîòêå ïîäñîëíå÷íîãî ìàñëà ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ íå îáíàðóæåíî.

Òàêèì îáðàçîì, óñòàíîâëåíû çíà÷åíèÿ ÂÀÕ áëåíäåðà èòàëèéñêîãî èçãîòîâëåíèÿ
â óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè: ïðè ðàáîòå íà õîëîñòîì õîäó îòìå÷àåòñÿ ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ
íà íèçêèõ ÷àñòîòàõ 250 Ãö - íà 2 äÁ, âûñîêèõ 2000 Ãö - íà 3,4 äÁ, 4000 Ãö - íà 6 äÁ.

Âäîáàâîê ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ îòìå÷àåòñÿ ïðè îáðàáîòêå æèäêèõ ïèùåâûõ
ïðîäóêòîâ â îêòàâíûõ ïîëîñàõ ñî ñðåäíåãåîìåòðè÷åñêèìè ÷àñòîòàìè 2000 Ãö � íà 4,5 äÁ
è 4000 Ãö � íà 2 äÁ.

Â îñòàëüíûõ ïîëîñàõ ÷àñòîò è ðåæèìàõ ðàáîòû ïðåâûøåíèå ÏÄØÕ íå íàéäåíî.

Çàêëþ÷åíèå

Äëÿ ñíèæåíèÿ ØÕ ìàøèíû íóæíî ïîâûñèòü æ¼ñòêîñòü êîíñòðóêöèè àãðåãàòà
ëèáî ïîêðûòü âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü êîðïóñà âèáðîïîãëîùàþùèìè ìàòåðèàëàìè,
âîçìîæíûìè äëÿ êîíòàêòà ñ ïèùåâûìè ïðîäóêòàìè.
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Ïîñëåäóþùèå èçó÷åíèÿ ïðåäïîëàãàþò íàõîæäåíèå ìíîãîôàêòîðíûõ ìîäåëåé â
íàòóðàëüíûõ ïåðåìåííûõ è èñïûòàíèÿ ñïîñîáîâ ñîâåðøåíñòâîâàíèÿØÕ ïðîôåññèîíàëüíîãî
áëåíäåðà P100 C13 Macap.
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